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0 Dispofltif de transfert de belies cylindriques de fourrage depuis la presse vers une remorque. 



@ La dispositif, pour transferer une balle de la 
sortie de la presse (3) sur une remorque (6), com- 
porte des moyens de prehension de chaque balle (1) 
comprenant un panler (9) de reception de la balle 
porte par la remorque (6), basculant autour d*un axe 
tansversal (10) et mobile le long de I'axe longitudinal 



de I'ensemble (3,6) attel^, entre une premiere posi- 
tion oO il est s\tu6 a proxlmit§ de la machine (3) de 
confection des balles et une seconde position dans 
iaquelle II est eloigne de la machine (3). 
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DlSPOSmF DE TRANSFERT DE BALLES CYUNDRIQUES DE FOURRAGE DEPUIS UNE PRESSE VERS UNE 

REMORQUE 



La prSsente invention conceme un dispositif de 
transfert des balles cylindnques de founrage ou 
analogue produites par une machine de confection 
vers une remorque attelee k I'ani&re de cette ma- 
chine et qui comporte des moyens de traitement 
de chacune de ces balles. 

La realisation de grosses balles de foin ou de 
pailie, cylindnques. connalt aujourd'hui un fort d^ 
veloppement, en concurrence avec la confection de 
balles paralldl^pipkiiques. Des machines sont 
adapt§es h la confection de telles balles a partir 
d'andains le long desquels on diplace la machine, 
cheque balle §tant deposes demure la machine. 
Ces balles sont done disperse, ce qui augments 
considerablement le temps et la difficult^ de leur 
ramassage, soit pour leur transport vers le lieu de 
leur stockage. soit pour leur mise sous enveloppe 
de mati^re plastique par banderollage. 

II a done M envisage des appareils que Ton 
peut atteler deni^re la machine, de confection des 
balles cylindriques. qui poss&dent des moyens de 
traitement de la balle (soit pour son groupage, les 
moyens etant alors uns plate-forme de remorque, 
soit pour sa mise sous film de plastique, les 
moyens etant alors une machine a enrubanner 
montee sur un chis^s tracte). Ces appareils pos- 
sedent en plus, h Tavant, des moyens de prehen- 
sion et de manutention pour recueillir la t>alle depo- 
sde sur le sol par la presse. Ces moyens se 
pr^sentent sous la forme soit d*un panier bas- 
culant. soit de pinces et ne donnent pas complfete- 
ment satisfaction. 

Le principal inconvenient tient au fait que la 
balle est a prendre alors qu'elle est en contact 
avec le sol ou avec la bane d'attelage. En effet, ce 
contact a des consequences importantes sur le 
comportement de la balle au moment de sa prise 
en charge par les moyens de prehension. On indi- 
quera par exemple que la barre d'attelage frotte 
sous la balle et I'endommage avant qu'elle ne sort 
prise en charge par le panier basculanL Cet en- 
dommagement conduit ^ des bounrages de foin ou 
de paille qui nuisent, k la longue, au bon fonction- 
nement du panier. La banre d'attelage peut egale- 
ment conduire k placer la balle en bials ce qui 
n'est pas favorable k sa prise par les moyens de 
prehension. 

Lorsque le terrain est en pente, la balle tend k 
rouler denriere la machine et ne peut dtre reprise 
par le parser ou les pinces de prehension. Eh effet, 
ce panier ou ces pinces dorvent necessairement 
etre assez eloignes de la partle arri^re de la machi- 
ne de confection des balles, car celie-d comporte 
un capot arri&re basculant, qui se souleve pour 



liberer la balle et qui. en position ouverte, Interdit 
toute elevation de la balle par des moyens de 
prehension qui seraient rapproches de la machine. 
L'Invention se propose d'ameliorer les disposi- 

5 tifs existants qui sont destines k etre atteles derrie- 
re une presse k balles rondes. pour que le transfert 
de chaque balle vers ces dispositifs soit realise 
sans que la balle soit deposee sur le sol afin de 
supprimer les inconvenients d-dessus. 

10 A cet effet, elle a pour objet un dispositif de 
transfert des balles cylindriques de founrage ou 
analogue, produites par une machine de confec- 
tion, vers une remorque atteiee k Taniere de cette 
machine qui comporte des moyens de traitement 

75 de chacune de ces balles. Selon I'invention, ce 
dispositif comporte des moyens de prehension de 
chaque balle comprenant un panier de reception 
de la balle porte par la remorque. basculant autour 
d'un axe tansversal et mobile le long de I'axe 

20 longitudinal de Tensemble atteie, entre une premie- 
re position oD 11 est situe k proximite de la machine 
de confection des balles et une seconde position 
dans laquelle il est eiotgne de la machine. 

Dans une premiere realisation, le panier est 

25 monte basculant sur un support coulissant par rap- 
port a la remorque. 

Dans une seconde realisation, le panier est 
monte basculant sur le chassis de la remorque 
tandis que la remorque est atteiee k la machine' 

30 par des moyens teiescopiques. 

Enfin, dans une demiere realisation, le panier 
est iovme par une partie fixe k I'avant de la remor- 
que, cette remorque etant elle-m§me basculante 
autour d'un axe paraiiete k celui de son essieu, 

35 tandis que la remorque est atteiee k la machine 
par des moyens teiescopiques. 

Chacune de ces realisations penmet de prendre 
en charge la balle a la sortie de la presse avant 
qu'elle tombe sur le sol, puis en reculant le panier 

40 par rapport k la presse, d'autoriser la fenmeture de 
la porte arriere de la presse et enfin le relevage du 
panier pour ^re passer la balle vers I'arriere sur la 
remorque. Les deux premieres realisations peuvent 
concemer soit une remorque de groupage, soit une 

46 remorque equipee d'un dispositif k enrubanner les 
balles. Le taroisieme mode de realisation est uni- 
quement reserve k une remorque de groupage et 
dans ce cas le plateau comporte des moyens 
escamotables de retenue des balles, s'opposant k 

so leur mouvement vers la presse lors du bascule- 
ment vers I'avant du plateau. 

D'autres avantages de Tinvention apparattront 
au cours de la description des exemples de reali- 
sation donnes ci-apr^s. 11 sera fait reference aux 
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dessins annexes dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue en ^l^vation d'une 
' presse k laquelle est atteld un dispositif grou- 

peur de balles selon rinvention, dans un premier 
mode de realisation. 

- la figure 2 est une vue de dessus de la figure 
1, 

- la figure 3 lllustre par une vue en §l^vation une 
presse k laquelle est attelS un groupeur de 
balles selon un second mode de realisation de 
rinvention. le groupeur 6tant en position rappro- 
chee de la presse. 

•la figure 4 et la figure 5 sont des vues en 
6l^vation d'autres realisations du groupeur de 
balles selon rinvention. 

- ies figures 6 et 7 sont des vues en elevation 
de deux variantes de realisation appliquSes a un 
dispositif d'enrul>annage des balles. 

La presse representee schematiquement aux 
figures 1^3 comporte. de mani§re connue, une 
chambre de fonmation de la balle cylindrique 1. 
deiimitee par une enceinte comprenant une partie 
fixe 2 et un capot anifere 3 ouvrant pour decharger 
h Taniere de la machine la balle confectionnee. 

Cette presse est attelee k un tracteur agrlcole 
non represent^, au moyen d*une banre d'attelage 4 
et un arbre d'entree 5 est connecte a la prise de 
force de ce tracteur. 

Le dispositif groupeur de balles comporte un 
chassis 6 equipe h sa partie mediane d'un essieu 
7 et portant une plate-fonne 8 de reception des 
balles. Le chassis est tel que la plate-fonme est 
legerement Inclinee vers rarrifere de maniere que 
Ies balles qu'elle supporte n'aient pas tendance h 
rouler vers Tavant mfime si le sol est legerement 
en pente descendante. Sur Tavant de la plate- 
fonne. la remorque comporte un panier 9. de lar- 
geur au moins egale h la tongueur axiaie d'une 
balle, articuie autour d*un axe 10 transversal. Grace 
k des moyens de reievage 11 (verin hydraufique), 
le panier peut §tre manoeuvre entre deux positions 
autour de Taxe d'articulation. Tune dans laquelle il 
est proche du sol, Tautre, representee en traits 
mixtes 12. dans laquelle il est ^tue au-dessus du 
plan de la plate^rme 8 pour deverser la balle qu'll 
contient sur cette demifere et pour constituer une 
porte de fermeture avant du dispositif. A ce propos. 
on notera que la plate-forme comporte des bani&- 
res la^rales 13 et une porte ou une banre transver- 
sale aniere 14 de malntien des t>alles. La porte ou 
barre anifere 14 est escamotable pour permettre le 
dechargement au sol des balles situees sur la 
plate-forme. 

La remorque comporte egalement des moyens 
pour son attelage k I'arriere de la presse. Ces 
moyens sont constitues, dans la variante represen- 
tee aux figinres 1 et 2, par une t>arre latSrale 15 
teiescopique dont Ies extremites sont atteiees aux 



essieux de la presse et de la plate-forme. Cette 
bane lat§rale comporte un verin 16 atteie entre Ies 
parties coulissantes 15a et 15b et dont la comman- 
de pemrtet de faire varier la longueur de la barre. 

5 done la distance separant ia presse du groupeur. 
Le groupeur peut done etre approche ou eioigne 
de la presse entre deux positions. Tune dans la- 
quelle le panier 9. s'il est dans sa position basse, 
est situe k Pendroit du point de chute de la balle 

10 lorsque le capot 3 de la presse est ouvert Tautre 
dans laquelle le panier charge d'une balle est suffi- 
samment eioigne de la presse pour que le capot 3 
puisse se reformer et que la balle puisse etre 
eievee sans heurter ce capot referme. 

IS Dans la realisation de rinvention representee a 
la figure 3. Ies moyens d'attelage du dispositif k la 
presse comprennent une barre d'attelage 17 supe- 
rieure avec deux parties teiescopiques 17a et 17b, 
et s'etendent entre une superstructure 18 rapport§e 

20 sur la presse et une structure en forme de portique 
19 soiidaire du dispositif. La banre 17 s'etend ainsi 
dans raxe longitudinal du dispositif (et de la pres- 
se) et comporte (in verin 20 pour commander sa 
variation de longueur. Elle est en outre suffisam- 

25 ment haute pour ne pas entraver I'ouverture du 
capot 3 et le reievage du panier 9 charge. Les 
positions relatives du dispositif par rapport k la 
presse. obtenue par la commando du verin 20. 
sont les memos que celles decrites precedem- 

30 ment. 

Les raccordements des verins 1 1 , 16 et 20 la 
source d'huile sous pression portee par le tracteur 
ne sont pas representes. II en est de memo des 
vannes et organes de commando de ces vannes 
35 qui assurent la sequence des alimentations des 
verins pour obtenir le fonctionnement decrit ci- 
aprls. 

Le tracteur est conduit pour que la pallle ou le 
fourrage andaine soit ramasse par la presse. Lors- 

40 qu'une balle cylindrique est achevee. de maniere 
automalique par le biais de capteurs adequats, ou 
manuellement le dispositif groupeur est rapproche 
de rarriere de la presse. le panier 9 dans sa 
position proche du sol. II se trouve alors dans la 

45 position de la figure 3. L'ouverture du capot 3 est. 
commandee et la balle achevee tombe k ranriere 
de la machine dans le panier 9. On commando 
ensuite par les verins 16 ou 20, reioignement de la 
remorque (on rappellera que le tracteur poursuit 

50 son trajet sans s'aneter) de maniere k Ixxjvoir 
reformer le capot 3. puisque la balle est dans le 
panier eioigne de rarrifere de la presse et ne fait 
plus obstacle k cette fermeture. 

Dans cette position eioignee. on commando le 

55 reievage du panier 9 au moyen du verin 11 et la 
balle se deverse sur la plate-forme. I'a remorque 
reste alors dans cette position jusqu'^ I'acheve- 
ment de la confection de la balle suivante par la 
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presse qui, detect§, permet de commander (*abais- 
sement du panier et le rapprochement de la remor- 
que. 

Lorsque la plate-forme est remplie, on ouvre la 
porte arriere 14 pour decharger sur le sol les balles 
qu'elle supporte qui sont ainsi groupees en un seul 
endroit Ce groupage ^Dte leur reprise pour ieur 
Evacuation, par tout nK>yen de manutention et de 
transport adapts. 

La prise en charge directe de la balle par le 
panier 9 & sa sortie de la presse et I'absence de 
timon d'attelage qui est un obstacle au bon d^rou- 
lement du groupage, permet de supprimer les 
al^ de fonctionnement des groupeurs connus et 
de travailler sur des tenr^ns plus difficiles et no- 
tamment plus pentus. 

La variante de realisation de la figure 4 diff&re 
des figures 1 et 2 sous deux aspects. Le panier 9 
est let articulE en basculement sur un support 30 
qui peut couBsser horizontalement par rapport au 
chassis 6 de la remorque. Un verin 31 permet 
d'assurer k la fois le d^placement avant et arridre 
du panier 9 entre les positions basses marquees 
respectivement en trait plain et mixte et en posi- 
tion arri&re, son basculement vers le haut (position 
12 sur la figure) pour d^verser la balle sur le 
plateau de la remorque. Cette realisation pr^sente 
ravantage par rapport k celie des figures 1 et 2 
d'§tre plus simple car rattelage entre la presse et 
la remorque n'a plus h etre t^lescopique et un seul 
verin penmet d'assurer tous les d§placements du 
panier. 

Cette variante fait Egalement apparaltre, dans 
la partie mediane de la remorque un cloisonnement 
intermSdiaire 32 qui se prisente sous la forme 
d'une porta ou d*une barri^re fc)asculante autour 
d'un axe transversal inferieur 33 et rappel^e dans 
sa position perpendiculaire au plateau par un res- 
sort 34. La fonctlon de cette porte est de retenir la 
premiere balle ddversee sur la remorque en avant 
de celle-d afin qu'elle ne roule pas jusqu'^ la 
bartiere ani&re 14 qu'elle heurterait trop violem- 
menl Au moment du chargement de la seconde 
balle, les portes 14 et 32 sont lib^r^es par un 
mecanisme approprie (par exempt un cable 35) 
commando par le conducteur du tracteur ou auto- 
matiquement 

La figure 5 lllustre une variante de realisation 
dans laquelle la partie avant 36 de la remorque fait 
office de panier. La remorque est montee oscillante 
autour d'un axe X paralldle k celul de son essleu 7. 
Le basculement est command^ par un v^rin 37 
entre une position oQ la partie 36 est au voisinage 
du sol (comma represent^ en traits intenrompus sur 
la figure) et une position relev^e dont rinctinaison 
par rapport k la verticale peut §tre malntenue 
constante par un asservissement appropriS, quelle 
que soit la perrte du sol. Dans ce cas. I'attelage 15 



entre machine et remorque rests t^lescopique. On 
notera la presence de moyens de retenue 38 des 
balles constitues. par exemple. par des cales esca- 
motables dans la plate-forme au passage des t)al- 
5 les de Tavant vers Tanriere, et qui viennent se 
ficher dans les balles pour emp§cher le mouve- 
ment contraire lorsque la remorque est Inclinee 
vers I'avant 

Aux figures 6 et 7. on retrouve la plupart des 

10 elements dejS d^crrts avec les memes references. 
La plate-forme 8 de la remorque est id equipee 
d'un dispositif k emballer par enrubannage les bal- 
les de founrage. Ce dispositif est Qonnu en lui- 
m§me et comports des rouleaux A pour faire tour- 

75 ner la balle autour de son axe et des moyens B 
pour delivrer un film h banderoller. Le dispositif B 
peut §tre staUonnaire et les rouleaux A toument 
dans le plan de la plate-forme, ou bien ces rou- 
leaux sont fixes et le dispositif B est un bras 

20 toumant La plate-fonne 8 peut etre basculable par 
rapport au chassis 6 pour evacuer vers Tarri^re la 
baWe enveloppee. De m§me que dans les cas 
precedents, Temballage d'une balle est realise 
alors que le tracteur continue de clrculer et qu'une 

25 balle est entrain d'dtre pressee. On parvient ainsi k 
ensiler sous film plastique les balles des leur 
confection ce qui est une garantie de la qualite du 
produit enslie. 

30 

Revendlcations 

1 - Dispositif de transfert des balles (1) cylindri- 
ques de founrage ou analogue, produltes par une 

35 machine (3) de confection, vers une remorque (6) 
atteiee a I'arriere de cette machine qui comporte 
des moyens de traitement de chacune de ces 
balles, caracterise en ce qu'll comporte des 
moyens de prehension de cheque balle (1) com- 

40 prenant un panier (9) de reception de la balle porte 
par la remorque (6), basculant autour d'un axe 
tansversal (10) et mobile le long de I'axe longitudi- 
nal de I'ensemble (3,6) atteie, entre une premiere 
position oD 11 est sftue h proximity de la machine 

45 (3) de confection des balles et une seconde posi- 
tion dans laquelle il est elolgne de la machine (3). 

2 - DisposiW selon la revendication 1. caracterise 
en ce que le panier (9) est monte basculant sur un 
support (30) coullssant par rapport h la remorque 

50 (6). 

3 - Dispositif selon la revendication 1 , caracteri^ 
en ce que le panier (9) est mont§ tiasculant sur le 
chSssis (6) de la remorque et en ce que la remor- 
que est atteiee k la machine par des moyens (15) 

55 teiescopiques. 

4 - Dispositif selon la revendication 1, caracterise 
en ce que le panier est forme par une partie (36) 
fixe k I'avant de la remorque (6). cette remorque 
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4tant elle-mime basculante autour d'un axe (X) 
paralleie k celui de son essieu (7), et en ce que la 
remorque est attel^e k la machine par des moyens 
(15)t§lescopiques. 

5 - Disposmf selon Pune quelconque des revendi- e 
cations precddentes, caracl^ris^ en ce que tes 
moyens (15) d'attelage de la remorque (6) k la 
machine (3) sent situ6s k rexterieur du volume 
balay^ ^ balle (1) dans son deplacement de- 
puis la machine (3) jusqu'aux moyens (8AB) de io 
traltement portes par la remorque (6). 

6 - DisposHif selon la revendication 5, caraterise en 
ce que les moyens d'attelage (15) sont disposes 
lat^ralement entre la machine (?) et la remorque 

^-^ " 

7 - Dispositif selon la revendicataon 5, caractense 
en ce que les moyens d'attelage (17) sont dispo- 
ses dans Taxe longitudinal de I'ensemble (3,6) alle- 
le, entre une structure (18) sup^rieure solldaire de 

la machine (3) et la traverse sup^rieure d'une so 
structure (19) en forme de portique solidaire de la 
partie avant du ch§ssis (6) de la remorque. 

8 - Dispositif selon Tune quelconque des revendi- 
cations pr6cedentes, caracterise en ce que la re- 
morque est une remorque de groupage des t>alles ss 
qui comporte au moins un cloisonnement (32) in- 
termediaire escomotable pour I'arret de la premiere 
balle (1). 

9 - Dispositif selon Tune des revendications 4 a 7 
caracterisi en ce que la remorque est une remor- 30 
que de groupage de balles de bailee dont le pla- 
teau (8) comporte des moyens escamotables (38) 

de retenue des balles s'opposant k leur mouve- 
ment vers la machine (3) lors de Pabaissement de 
I'avant du plateau (8). ^ 

10 - Dispositif selon Tune quelconque des revendi- 
cations 1^7 caract^rls^ en ce que la remorque 
est 6quipee de moyens (A,B) d'enrubannage des 
balles. 
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ABSTRACT: 
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